Verarbeitungswerkzeuge

Ubersicht der Verarbeitungswerkzeuge fir Kabelbinder

6.2

Manuelle Verarbeitungswerkzeuge fiir Kunststoffkabelbinder

MK10-5B MK20, MK21 MK3SP MK7
Siehe Seite 543. Siehe Seite 543. Siehe Seite 544. Siehe Seite 544.

MK7HT MK6 MK9 MKOHT
Siehe Seite 544 Siehe Seite 545. Siehe Seite 546. Siehe Seite 546.

Pneumatische Verarbeitungswerkzeuge fiir Kunststoffkabelbinder

MK3PNSP2 MK7P MK9P
Siehe Seite 547. Siehe Seite 548. Siehe Seite 549.

Verarbeitungswerkzeuge Kabelbinder KR-Serie

Verarbeitungswerkzeug m
MK3SP 1
MK3PNSP2, MK7P 2
MK7 3
MK7HT 4
MK20 5
KR6/3 KRSPNSE 2L :
Siehe Seite 550, Siehe Seite 550, MK9P 7
MK9 8
] . ) MKSHT 9
Verarbeitungswerkzeuge fiir Metallkabelbinder — =

Néhere Beschreibungen der Werkzeuge
finden Sie ab Seite 543.

MK9ISST MTT4
Siehe Seite 551. Siehe Seite 551.
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6 2 Verarbeitungswerkzeuge
. Flussdiagramm fUr die optimale Werkzeugauswahl
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